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E. CLASSE PROPOSTA 



O. RIASSUNTO 



Una soletta composita per calzature comprende una porzione anteriore (2) destinata ad interagire con il piede in prossimita della zona 
metatarsale ed almeno parzialmente della volta plantare, ed una porzione posteriore (3) destinata ad interagire con il tallone. La 
porzione posteriore (3) presenta almeno uno strato (4) in materiale gel avente estensione in pianta sostanzialmente pari a quella della 
porzione posteriore (3) in modo da supportare uniformemente il tallone e smorzare le sollecitazioni su quest* ultimo. 
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Campo di applicazione 



DESCRIZIONE 




La presente invenzione 6 generalmente applicable nel settore delle 
calzature ed, in particolare, ha per oggetto una soletta composita del tipo 
descritto nel preambolo della rivendicazione 1, nonche un metodo per la sua 
realizzazione. 



E' noto che il tallone e la porzione del piede maggiormente soggetta ad 
urti e sollecitazioni impulsive durante la cammlnata. Per questo motivo in 
numerosi esempi di realizzazione di calzature e solette sono previsti elementi 
smorzatori posizionati in corrispondenza del tallone. 

In particolare, EP-A-1 166671, WO-A-0024283, WO-A-9831249, 
US-A-2002092203, US-A-5718063 descrivono solette aventi un materiale base 
polimerico ed almeno una cavita o apertura al cul interno sono posizionati uno o 
piCi inserti in materiale get. Generalmente, almeno un inserto gel e posizionato in 
una porzione posteriore della soletta in corrispondenza del tallone dell'utilizzatore 
per smorzarne gli urti con il terreno. 

Queste soluzioni presentano lo svantaggio che I'inserto, avendo 
un'estensione limitata, genera una distribuzione non uniforme delle 
caratteristiche meccaniche nella porzione posteriore e nella soletta, con 
conseguente riduzione del comfort percepito dairutilizzatore. In particolare, sono 
presenti zone di transizione tra il materiale base e il materiale gel aventi rigidezze 
differenti. Queste zone di transizione possono essere awertite dairutilizzatore e 
possono dare particolarmente fastidio in quanto posizionate nella porzione 
posteriore della soletta, soggetta a sollecitazioni frequenti e di entita 



Stato della Tecnica 
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relativamente elevata. 

US-A-20021 66259 e FR-A-2808427 descrivono rispettive solette aventi 
und strata in materiale gel con una superficie superiore che si estende 
sostanzialmente pertutta la pianta del piede dell'utilizzatore. E\ inoltre, previsto 
5 uno strata di ricoprimento atto coprire interamente almeno la superficie superiore 
dello strata gel, in modo da impedire il contatto diretto con quest'ultimo. 

Uno svantaggio di queste soluzioni risiede nel fatto che lo strata di 
ricoprimento puo limitare le capacita di assorbimento degli urti dello strata gel, 
riducendo il livedo di comfort durante la camminata. In aggiunta, la soluzione 
10 descritta in US-A-20021 66259 presenta zone localizzate a rigidezza differenziata 
che possono dar luogo a fastidiose discontinuity della pressione percepita dal 
piede e ridurre il comfort complessivo. 

EP-A-0774219 descrive una soletta per calzature avente un corpo base 
in schiuma polimerica ed un cuscino riempito con gel, posizionato sulla superficie 
15 superiore della soletta in modo da interagire con il piede deirutilizzatore. La 
soletta presenta, inoltre, una cavita in corrispondenza del tallone destinata ad 
alloggiare un elemento di smorzamento delle sollecitazioni impulsive sul tallone. 

Uno svantaggio di questa soluzione consiste nel fatto che I'interazione 
tra il cuscino riempito di gel ed il corpo base e I'interazione tra il gel contenuto nel 
20 cuscino e le pareti di quest'ultimo possono limitare le capacita di assorbimento e 
di deformazione del gel, riducendo I'effetto di smorzamento sulle sollecitazioni 
trasmesse al piede. 

Presentazione deH'invenzione 
Uno scopo primario del presente trovato e quello di eliminare gli 
25 inconvenient! sopra lamentati, realizzando una soletta composita per calzature 
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avente elevate caratteristiche di comfort. 

• * 

Uno scopo particolare e quello di realizzare una soletta che permetta di 
distribute in modo uniforme la sollecitazione sul piede ed in particolare, sulle 
zone di maggior pressione come ad esempio il tallone ed il metatarso. - 
5 Un ulteriore scopo dell'invenzione e quello di realizzare una soletta che 

in corrispondenza delle zone di maggior sollecitazione abbia una superficie di 
contatto con il piede continua e sia priva di discontinuity di rigidezza o di altre 
caratteristiche meccaniche. 

Un altro scopo particolare e quello di realizzare una soletta che permetta 
10 la traspirazione nelle zone del piede soggette a maggior sudorazione. 

Questi scopi, nonche altri che meglio appariranno nel seguito, sono 
raggiunti, in accordo con la rivendicazione 1, da una soletta composita per 
calzature xomprendente una porzione anteriore destinata ad interagire con il 
piede in prossimita della zona metatarsal ed almeno parzialmente della volta 
15 plantare, ed una porzione posteriore destinata ad interagire con il tallone, 
caratterizzata dal fatto che la porzione posteriore presenta uno strata superiore in 
materiale gel avente estensione in pianta sostanzialmente pari a quella della 
porzione posteriore in modo da supportare uniformemente il tallone e smorzare 
le sollecitazioni su quest'ultimo. 
20 Grazie a questa particolare configurazione sara possibile realizzare una 

soletta particolarmente confortevole in grado di distribuire in modo uniforme le 
sollecitazioni sul piede ed in particolare sul tallone. 

Breve descrizione dei disegni 
Ulteriori caratteristiche e vantaggi deirinvenzione risulteranno 
25 maggiormente evidenti alia luce della descrizione dettagliata dl alcune forme di 
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realizzazione preferite ma non esclusive di una soletta secondo il trovato, 
illustrate a titolo di esempio non limitativo con I'ausilio delle unite tavole di 
disegno in cui: 

la FIG. 1 rappresenta una vista prospettica di una prima soletta secondo 
5 il trovato; . 

la FIG. 2 rappresenta una vista prospettica di una seconda soletta 
secondo il trovato; 




10 




la FIG. 3 rappresenta una vista prospettica di una terza soletta secondo il 



trovato; 



la FIG. 4 rappresenta una vista prospettica di una quarta soletta secondo 



il trovato. 



Descrizione dettagliata di un esempio di realizzazione preferita 



Con particolare riferimento alle figure citate, viene descritto una soletta 
composita secondo il trovato, indicate globalmente con il numero di riferimento 1, 
15 per calzature di varia tipologia. 

La soletta 1 comprende una porzione anteriore 2 destinata ad interagire 
con il piede in prossimita della zona metatarsal ed almeno parzialmente della 
volta plantare, ed una porzione posteriore 3 destinata ad interagire con il tallone. 

Una caratteristica peculiare del trovato consiste nel fatto che la porzione 
20 posteriore 3 presenta uno strato 4 in materiale gel avente estensione in pianta 
sostanzialmente pari a quella della stessa porzione posteriore 3. In questo modo 
sara possibile supportare il tallone in modo uniforme e smorzare efficacemente le 
sollecitazioni su quest'ultimo. 



Lo strata inr^ una superficie superiore 5, 



25 destinata 




tallone,%sostanzialmente continua e priva di 
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discontinuita superficiali per incrementare ulteriormente il comfort. Inoltre, lo 
strato in materiale gel 4 potra essere monolitico e ed essere formato da un unico 
materiale gel o da piCi livelll sovrapposti di materiali gel fra loro different!. Ad 
esempio, sara possibile utilizzare una coppia di materiali gel aventi diversa 
5 rigidezza e/o densita. II materiale gel potra essere di varia tipologia e 
preferibilmente di tipo poliuretanico. 

In alcuni esempi di realizzazione, la porzione posteriore 3 potra essere 
integralmente in materiale gel, come illustrate in FIG. 1 e FIG. 3. In questo caso 
lo strato in materiale gel 4 si estende per tutto lo spessore della porzione 

10 posteriore 3, la quale potr& essere collegata alia porzione anteriore 2 medlante 
una giunzione continua 6. 

In altri esempi di realizzazione, come illustrate) nelle FIG. 2 e FIG. 4, la 
porzione posteriore 3 potra comprendere una base di supporto 7 di un materiale 
semirigido, naturale o sintetico, come ad esempio una schiuma di tipo polimerico, 

15 posizionata inferiormente alio strato in materiale gel 4. In questo caso, la base di 
supporto 7 potra estendersi solo in corrispondenza della porzione posteriore 3 
oppure anche in corrispondenza della porzione anteriore 2. 

Sia nel caso in cui lo strato in materiale gel 4 si estenda per tutto lo 
spessore della porzione posteriore 3, sia nel caso in cui sia prevista la base di 

20 supporto 7 inferiormente alio strato in materiale gel 4, quest'ultimo potra essere 

< 

unito alia porzione anteriore 2 mediante una porzione di collegamento 8 
sostanzialmente continua, garantendo una transizione tra la superficie superiore 
5 della porzione posteriore 3 e la superficie superiore 9 della porzione anteriore 2 
sostanzialmente senza discontinuita o gradini fastidiosi. 
25 La strato in materiale gel 4 potra presentare almeno sulla superficie 

6 
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superiore 5 una vernice capace di ridurre I'adesione tra la porzione posteriore 3 
ed il tallone, in modo da evitare la sgradevole sensazione che il tallone rimanga 
in parte attaccato alia superficie superiore 5. 

Opportunamente, lo strata in materiale gel 4 potra presentare un bordo 
5 periferico rialzato (non indicato nei disegni allegati) per conformarsi aH'anatomia 
del tallone e favorire il contenimento di quest'ultimo durante la camminata. 
Inoltre, la porzione posteriore 3 potra presentare un'appendice monolttica (non 
indicata nei disegni) che si estenda verso la volta plantare del piede. Sia 
quest'ultima appendice monolitica, sia il bordo periferico rialzato sono 
10 accorgimenti volti a rendere maggiormente anatomica la soletta 1 e mlgliorare la 

* 

sensazione di benessere deH'utilizzatore. 

La porzione anteriore 2 potra comprendere almeno uno strata (non 
indicato nei djsegni) di un materiale traspirante, il quale potra essere scelto tra le 
pelli, le fibre, i tessuti naturali e/o sintetici. Inoltre, la base di supporto 7 potr& 
15 estendersi, oltre che in corrispondenza della porzione posteriore 3, anche 
inferiormente alio strata in materiale traspirante e, quindi, in corrispondenza della 

* 

porzione anteriore 2. 

■ 

Come raffigurato nelle allegata FIG. 3 e FIG. 4, la porzione anteriore 2 
potra comprendere un inserto 10 in materiale gel posizionato in corrispondenza 
20 della zona metatarsale, per smorzare anche in questa zona gli urti tra il piede ed 
il terreno. 

La soletta 1 sopra descritta e realizzata mediante un metodo di seguito 
descritto. In particolare, il metodo comprende la formatura di una porzione 
anteriore 2 destinata ad interagire con il piede in prossimita della zona 
25 metatarsale ed almeno parzialmente della volta plantare, e la formatura di una 
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porzione posteriore 3 solidale alia porzione anteriore 2 destinata ad interagire 
con il tallone. Piu in dettaglio, il metodo comprende la realizzazione mediante 
stampaggio in un apposito stampo (non indicato nei disegni) di uno strata in 
materiale gel 4 sostanzialmente in corrispondenza di tutta I'estensione in pianta 
5 della porzione posteriore 3. 

Lo stampaggio dello strata in materiale gel 4 potra awenire in vari modi. 
Secondo una prima modalita esecutiva, lo strata in materiale gel 4 viene formato 
mediante co-stampaggio assieme alia porzione anteriore 2. Quindi, airinterno 
dello stampo viene inserita la porzione anteriore 2 precedentemente preformata, 
10 e successivamente viene Introdotto il materiale gel. In questo modo, lo strata in 
materiale gel 4 viene a formare tutta la porzione posteriore 3 e lo stampaggio 

• ♦ 

cosl realizzato permette di unire la porzione anteriore 2 con la porzione 
posteriore^ con una giunzione continua 6. 

In una seconda modalita esecutiva, lo strata in materiale gel 4 viene 
15 formato mediante co-stampaggio assieme alia porzione anteriore e ad una base 
di supporto 7 di un materiale semirigido. In questo caso, il materiale gel viene 
stampato superiormente alia base di supporto 7 in corrispondenza della porzione 
posteriore 3 e si unisce stabilmente sia con la base di supporto 7 sia con la 
porzione anteriore 2. 

20 In una terza modalita esecutiva, la porzione anteriore 2 e la porzione 

posteriore 3 sono realizzate separatamente e successivamente sono unite con 
una giunzione di collegamento sostanzialmente continua. In questo caso, la 
porzione posteriore 3 potra essere formata solo dallo strata in materiale gel 4 
oppure potra comprendere anche la base di supporto 7. Inoltre, la porzione 

25 anteriore 2 potra essere unita alia porzione posteriore mediante incollaggio, 
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Dopo aver realizzato rassier^fe^intemie^ porzione 
anteriore 2 e dalla porzione posteriore 3 rhediaati -una qualsiasi delle modality 
esecutive sopra descritte, )o strata in materiale gel 4 potra essere verniciato in 
5 corrispondenza di una sua superficie superiore 5 per ridurre la sua capacita di 
adesione con il tallone. 

Alternativamente, prima di realizzare la porzione posteriore 3 secondo 
una qualsiasi delle modalita esecutive sopra descritte, lo stampo potr£ essere 
preventivamente cosparso con una vernice anti-aderente destinata a rivestire 
10 una superficie superiore 5 dello strata in materiale gel 4 per ridurre la capacita di 
adesione con il tallone. 

Da quanta sopra descritto, appare evidente che la soletta secondo II 
trovato raggiunge gli scopi prefissati ed in particolare peimette di ottenere un 
elevato comfort, assorbendo efficacemente gli urti dovuti al contatto del piede 
15 con il terreno. 

La soletta secondo il trovato e suscettibile di numerose modifiche e 
varianti tutte rientranti nel concetto inventivo espresso nelle rivendicazionj 
allegate. Tutti i particolari potranno essere sostituiti da altri element! 
tecnicamente equivalents ed i materiali potranno essere diversi a seconda delle 
20 esigenze, senza uscire daH'ambito del trovato. 

Anche se la soletta e stata descritta con particolare riferimento alle figure 
allegate, i numeri di riferimento usati nella descrizione e nelle rivendicazioni sono 
utllizzati per migliorare rintelligenza del trovato e non costituiscono alcuna 
limitazione alPambito di tutela rivendicato. 

25 
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1. Soletta composita per calzature, comprendente una porzione anteriore 
(2) destinata ad interagire con il piede dell'utilizzatore in corrispondenza della 
zona metatarsale ed almeno parzialmente della volta plantare, ed una porzione 
posteriore (3) destinata ad interagire con il piede in corrispondenza del tallone, 
caratterizzata dal fatto che detta porzione posteriore (3) presenta almeno uno 
strato (4) in materiale gel avente estensione in pianta sostanzialmente pari a 
quella di detta porzione posteriore (3) in modo da supportare uniformemente il 
tallone e smorzare le sollecitazioni su quest'ultimo. 

2. Soletta secondo la rivendicazione 1 , caratterizzata dal fatto che detto 
strato in materiale gel (4) e monolitico e presenta una superficie superiore (5) 
sostanzialmente continua e priva di discontinuity superficial!. 

3. *Sq]etta secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detta 
porzione posteriore (3) e integralmente in materiale gel. 

4. Soletta secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detta 
porzione posteriore (3) comprende una base di supporto (7) di un materiale 
semirigido, naturale o sintetico, posizionata inferiormente a detto strato in 

* 

materiale gel (4). 

5. Soletta secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detto 
strato in materiale gel (4) presenta almeno su detta superficie superiore (5) una 
vernice capace di ridurre I'adesione tra detta porzione posteriore (3) ed il tallone. 

6. Soletta secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detto 
strato in materiale gel (4) presenta un bordo periferico rialzato per conformarsi 
all'anatomia del tallone e favorire il contenimento di quest'ultimo. 

7. Soletta secondo la rivendicazione 1 , caratterizzata dal fatto che detta 
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porzione anteriore (2) comprende almeno uno strato di un materiale traspirante. 

8. Soletta secondo la rivendicazione 4, caratterlzzata dal fatto che detta 
base di supporto (7) di un materiale semirigido si estende unitariamente anche in 
corrispondenza di detta porzione anteriore (2). 
5 9. Soietta secondo le rivendicazioni 7 e 8, caratterizzata dal fatto che 

detta base di supporto (7) si estende inferiormente a detto strato di materiale 
traspirante in corrispondenza di detta porzione anteriore (2). 

10. Soletta secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detto 
strato in materiale gel (4) e unito a detta porzione anteriore (2) mediante una 

10 porzione di collegamento (8) sostahzialmente continua. 

11. Soletta secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detta 
porzione posteriore (3) presenta un'appendice monolitica che si estende verso la 
volta plantar%del piede. 

12. Soletta secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detta 
15 porzione anteriore (2) comprende un inserto (10) in materiale gel posizionato in 

corrispondenza della zona metatarsale. 

13. Metodo per la realizzazione di una soletta per calzature secondo una 
o piu rivendicazioni precedent^ comprendente la formatura di una porzione 
anteriore (2) destinata ad interagire con il piede in prossimita della zona 

20 metatarsale ed almeno parzialmente della volta plantare, e la formatura di una 
porzione posteriore (3) solidale alia porzione anteriore (2) destinata ad interagire 
con il tallone, caratterizzato dal fatto di comprendere la realizzazione mediante 
stampaggio in un apposito stampo di uno strato in materiale gel (4) 
sostanzialmente in corrispondenza di tutta Testensione in pianta di detta porzione 

25 posteriore (3). 
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14. Metodo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal fatto che 
detto strato in materiale gel (4) viene formato mediante co-stampaggio insieme a 
detta porzione anteriore (2). 

15. Metodo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal fatto che 
detto strato in materiale gel (4) viene formato mediante co-stampaggio insieme a 
detta porzione anteriore (2) e ad una base di supporto (7) di un materiale 
semlrigido. 

16. Metodo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal fatto che la 
porzione anteriore (2) e la porzione posteriore (3) sono realizzate separatamente 
e successivamente unite con una giunzione di collegamento sostanzialmente 
continua. 

17. Metodo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal fatto che 
detto strato in materiale gel (4) e ricoperto in corrispondenza di una sua 



superficie superiore (5) con una vernice atta a ridurre la sua capacity di adesione 
con il tallone. 

18. Metodo secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal fatto che su 
detto stampo 6 preventivamente deposta una vernice anti-aderente destinata a 
rivestire una superficie superiore (5) dello strato in materiale gel (4) per ridurre la 
capacita di adesione con il tallone. 
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